OPRAVENKA

ke knize: CNC: Obrabéci stroje a jejich programovani

1. vydani + dotisk  obj. &islo: 140865
cena: 199 K¢
ISBN: 978-80-7300-207-7

PrestoZe jsme knize vénovali mimofadnou péci, odhalili jsme po jejim vydani
chyby. Povazujeme za seriozni vas na tuto skutec¢nost upozornit alespor formou
této opravenky.

Zaroven se omlouvame a pevné véfime, Ze zUstanete nasimi zakazniky i nadale.

Kapitola 1.5 — strana 15
Oznaceni osy na obrazku 4.

Spravné:
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Obrazek 4 — Odc¢itani souradnic bod( v prostoru (na vyrobku — hranolu)
Priklad: bod P1 ma souradnice X0, Y3, Z4



Kapitola 1.8.3 — strana 28
Oznaceni v pravé Casti obrazku 15. Chyba je i u dotisku.

Spravné:
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Obrazek 15 — Fréza pravotociva obrabi v riznych polohach zadanou konturu obrobku

Kapitola 1.8.5 — strana 30
Véta 4. radek zdola.
Spravné:

Pouziva se inkrement velikosti 0,001 mm i menSi.



Oznaceni osy J u obrazku 20.

Spravné:
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—-—— smér pohybu nastroje

— +|

Obrazek 20 — Stanoveni radiusu pouZitim souradnicové soustavy I, J

Odkaz na konci prvniho odstavce.
Spravné:

(tabulka v kapitole 1.5)

Oprava hodnoty v 5. fadku tabulky.

Spravné:




Kapitola 2.2 — strana 39
Uprava textu obrazku 24.
Spravné:

Bod radiusu $picky nastroje, ktery soustruzil povrch, pfi zadani
X0 ukondi soustruzeni v ose rotace tak, ze na ¢ele zUstane
vystupek.



Oprava hodnoty v tabulce — 9. fadek zdola.

Spravné:




Oprava hodnoty v tabulce — 12. fadek zdola.

Spravné:




Kapitola 5.3.1 — strana 90
Oprava hodnot teplot. Chyba je i u dotisku.

Spravné:
» 600 °C u hliniku
» 1 000 °C pro bronz
» 1 300 °C pro Sedou litinu
» 1 500 °C pro oceli

Kapitola 5.3.4 — strana 92
Oprava 6. odrazky.
Spravné:
®»  Parabolicky pribé&h Fizeni rychlosti (Obrazek 86 — SOFT).
Kapitola 6.2.4 — strana 110
Oprava kétovani u obrazku 54. Chyba je i u dotisku.

Spravné:

hloubka drazky 5 mm

fréza A0

bod vymény néstroje
X-75Y0 Z100

Obrazek 54 — Programovani osy v roviné XZ (frézka)



