Technologie vstrikovani termoplasti se véemi svymi modifikacemi m& mezi zpracovatelskymi plas-
tikarskymi technologiemi zasadni vyznam. Pri pouZiti technologie vstfikovani se z pfislusného granulatu
pfipravi tavenina, ktera je dopravena do tvarové dutiny vstfikovaci formy. Po ochlazeni vystriku v duti-
né formy je tento z ni vyhozen a po zhodnoceni poZzadovanych jakostnich parametrdi pripraven k pouZiti.

Zakladni poznatky vedouci k objasnéni procest probihajicich pri vstfikovani termoplastu jsou roze-
psany v sedmi hlavnich kapitolach.

Po seznameni se s termoplasty pro vstiikovani je mezi zakladnimi pojmy uvedeno smrsténi, jeho
definice, faktory ovlivriujici smrsténi, jeho viiv na deformace vystfik(, rozmérova presnost, véetné prak-
tickych zaveérd.

Pozornost je dale vénovana zakladnim predpokladum pro vstiikovani vystiik( z termoplastd s defi-
novanymi vlastnostmi, tj. sefizovani a optimalizace vstfikovaciho procesu.

V knize jsou uvedeny zakladni tdaje pro vstrikovani jednotlivych druhd termoplasti — polyolefiny,
styrenové polymery, PMMA, PA, PC, POM, linearni polyestery(PBT, PET), LCP, vysoce teplotné
a chemicky odolné termoplasty, termoplasty s dlouhymi sklenénymi viakny, TPE.

Je diskutovana problematika suseni a kondicionace, vcetné problematiky odvzdusnéni vstrikova-
cich forem.

Text je doplnén mnoZstvim problematiku ilustrujicich obrazkt a celou radou prehlednych tabulek.

Publikace takového souborného rozsahu v ¢estiné dosud nevysla.

Kniha je urcena celé plastikarské verejnosti, zejména ji Ize vyuzit pro vyuku v oboru vstrikovani
termoplastii na strednich a vysokych skolach, véetné dopinéni znalosti technologti a sefizovact pri
vstrikovani termoplastt.
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